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Forsøk med Andørjamalm

Herdvasking,maling og magnetsep.

Utført mars ogseptember

Konklusjon.


Orienterendeforsøkmed den tilsendteprøve av Andørjamalmviser at

det er gode muligheterfor å fremstilleen relativtgrov slig med

under 0,25 % Si02 ved herdvaskingog ommalingmed magnetseparering

av herdkonsentratet.Sligenvil inneholdemellom 1/3 og 1/2 av

råmalmensmagnetitt.

Ved magnetsenareringog ommalingav herdavgangenkan det dessuten

fremstillesen sekundaslig som vil føre det meste av den resterende

magnetitt.

Forsøksmaterialeo frem an småte.

Endel av den malmprøvesom ble sendt oss for malings— og senarerings-

undersøkelsenei vår (jfr.vår rapportav 13/5 1959) ble malt i

kulemølleog klasserersom beskreveti nevnte rapport,og klasserer—

overløpetble vasket på vår Deisterherd(* størrelse). Det ble

samlet opp 5 forskjelligeprodukter. Herdkonsentratetsom holdt

67,0 % Fe total ble magnetseparerttørt, deretternedmalt og igjen

magnetseparert. De endeligeprodukterble sendt Christiania

Spigerverkfor 5i02—analyse.

Resultaterfra herdvaskinen.

f%vekt

Analyser

% P %Femagn

Utvinninger




% Fetot Petot
Femagn! Utv.P

Herdkonc. 12 67,0 0,2 ca. 66 37 ca. 53 2
Mellomprod.1: 33 20,8 2,60 " 12 31 " 27 72

Meilnnprod.2 44 12,8 0,36i". 5 25 " 15 ! 13

Avgang 3 14,1 0,96 " 6 2 " 1 3

Slam 8 18,3 2,22; " 8 5 " 4 10

Beregn.pg. 22,1 1 1,20ca. 15





Pg.iflg.rapport13/5: 30,9 1,36 22,6







OPPREDNINGSLABORATORIET
NORGES TEKNISKE HOGSKOLE

—2

Forsøketble gjennomførttemmeligraskt, og forholdenehadde
antageligikke Stabilisertseg da prøveneble tatt. Dette ser
man tydeligav beregnetpågang son avvikeradskilligfra den
tidligerepågangsanalyseav samne materiale. Resultateneer
derforbare rent orienterende,men de viser klart herdvaskingens
muligheter. Til sammenligningkan nevnes at magnetsepareringav
tilsvarendeklassereroverløpga et konseptratmed ra. 59 % Pe
(jfr.rapportav 8/8 1959) som krever en meget vidtdrevennedmaling.
før det kan renses tilfredsstillende.

Granskingav herdprodukteneunder mikroskopetkombinertmed sepa-
reringmed håndmagnetviste at herdkonsentratetvesentligholdt
fri magnetitt,i mellomprodukt1 var det meste wv magnetitten
bundet som halvkornmed stor magnetittgehalt,i mellomprodukt2

.forelåmagnetittennesten utelukkendefint isprengti større berg-
artskorn,og i avgang og slam var det meste av magnetittenfin-
nalte frikornsom er blitt skyl]et over herden.

Malin o se arerin av herdkonsentratet.

Vi hadde bare en liten prøve av herdkonsentratet,og måtte derfor
gjennomførede videre forsøk i meget liten skala.

Herdkonsentratetble først separerttørt på YTH lab.separator,
hvilketbragte gehalten opp i 70,5 % Fe-total. 240 gram av dette
konsentratble malt tørt med 1 kg kuler ved 70 rpm. i 200 x 100 mm
kulemølle. Det ble splittetut prøver på 1/8 etter henholdsvis
101 20 og 40 rinuttersmalatid, nr disse ble magnetseparerttørt
påKTH-separatoren.To prøverble også separertvått (på Dings
tubetester).

Resultateneer vist i følgendetabell:
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Nr. Prøve %-325 % uløst %SiO22t

Herdkonsentrat ca.30 5,31 2,5

1) Magn.sep.tørtuten maling " 30 2,06 0,98

1) 11 vått 11 11 " 30 1,35 0,70

2) n tørt etter 10 min tørrmaling " 40 0,78 0,47

2) n n 20 n n 50 0,65 0,43

2) " " 40 " " 60 0,58 0,370.31

2) n vått 40 t, n 60 0,38 0,23

Man ser at våt magnetsepareringgir meget god utvaskingav berg-

arten fra et relativtmoderatnedmaltherdkonsentrat. Vår erfaring

fra andre magnetittmalmerer at en våtsepareringi Dings tubetester

gir omtrentsamme slig som to trinns separeringi Thuns-Sydvaranger

separatorund.ervanlije driftsfcceholJ.
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