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AVVIKSMÅLING I BORHULL T 9, T 10, T 11 og T 12

i profil 133 nivå 930.

Avviket i fra planlagt hull er i bunnen av hullene følgende:

Hull nr. Dyp (m) Total avvik (m)

T 9 147 5.7

T 10 132 3.7

T 11 125 2.6

T 12 122 1.4
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PVVIKSMALING FOR ORKLP INDUSTRIER R15
****************************************

MALING PV BORHULL T9

PVVIKSMALINGENE ER UTFØRT MED EPSTMPN MULTIPLE SHOT SURVEY
INSTRUMENT TYPE DT. MED DETTE INSTRUMENTET BESTEMMES HULLETS
RETNING I HVERT MALEPUNKT VED HJELP RV ET KOMPRSS OG
FPLLET VED HJELP PV ET KLINOMETER.

DET ER GJENNOMSNITTLIG MALT FOR HVER 9.2 METER LPNGS HULLET.

I TRBELLS FORM ER RVVIKSVINKELEN I HVERT MALEPUNKT FORSKJELLEN

MELLOM RVVIKSVINKELEN I TO ETTERFØLGENDE MALEPUNKTER,PVVIKET I
RKSERETNINGENE OG TOTPLIAVVIKETFØRT OPP.
TOTRLPVVIKET ER DEFINERT SOM LENGDEN PV VEKTOREN FRR HULLBUNNEN,
5LIK DEN ER BESTEMT VED RVVIKSMALINGENE,TIL BUNNEN RV HULLET
OM DET IKKE HPODE VRRF PVVIK.

PVVIKT I BUNNEN PV HULLET ( 147.0øø m.) ER I PKSERETNINGENE :

DX= -4.73
DY= 2.29
DZ= -2.27

ER DET UTFØRT KORREKSJONER PA GRUNN PV MPGNETISKE FORSTYRRELSER,
ER DETTE VIST I EN OVERSIKT OVER MALT RETNING. HVERT MALEPUNKT MED
EN * ER KORRIGERT.

PA GRUNNLPG PV EN REFERRNSE RETNING, ER DE MALTE RETNINGENE
OVERFØRT TIL DET RKTULLE KOORDINPTSYSTEM.

FOR A KOMME OVER I DETTE SYSTEMET ER DET INNFØRT EN PDOISJONS-
KONSTPNT. ( 347.778 )

I TRBELLS FORM ER FOR HVERT MALEPUNKT, MALEDPTPENE OG DE
BEREGNEDE KOORDINPTENE I DET RKTUELLE SYSTEM OPPSPTT.

HULLBRNEN ER OPPTEGNET I PROJEKSJONENE X-Y,X-Z,Y-Z.



DEV 1 PT ION CPLEULP ION.
*********************************************

---NPME  ORKLP INDUSTRIER

---HOLE NO • T9

---DPTE - 27.6.84

DEVIPTION PNGLE.CGRD) 1.15V1P1ION.

************************************************************

DEPTH DEV.PNGLE DIF. DX DY DZ TOT.DEV. POIN1

.00 * * .00 .00 .00 .00 1

5.00 .01 * -.04 .02 -.02 .04 2

10.00 .46 .45 -.08 .02 -.04 .09 3

20.00 .01 -.45 -.18 -.01 -.07 .20 4

30.00 .56 .54 -.32 -.02 -.13 .35 5

40.00 .02 -.54 -.50 -.02 -.20 .54 6

50.00 .02 .01 -.67 -.01 -.27 .73 7

60.00 .01 -.01 -.85 .00 -.34 .92 8

70.00 .63 .62 -1.04 .06 -.43 1.12 9

80.00 .67 .04 -1.28 .18 -.55 1.40 10

90.00 .56 -.11 -1.60 .34 -.71 1.78 11

100.00 1.14 .59 -1.97 .61 -.91 2.26 12

110.00 .98 -.17 -2.45 .96 -1.16 2.87 13

120.00 .40 -.58 -2.98 1.33 -1.43 3.56 14

130.00 .91 .51 -3.55 1.69 -1.72 4.29 15

140.00 .67 -.24 -4.23 2.04 -2.03 5.11 16

147.00 .01 -.66 -4.73 2.29 -2.27 5.72 17

PLPNED INELINPTION = 25.00

PLPNED PZIMUTH 370.00



DEV I Pl ION EPLCULP T I ON.

---NPME - ORKLP INDUSTRIER P/5
---HOLE NO • T9
---DPTE - 27.6.84
---CPLEULPTION METHOD: COREIPNGLE

	

ORKLP INDUSTRIER P/5 T9

I************************************~************************************-
I MEPSURED DPITP I COMPUTED DPTP
I 

I MEPSURED I I I I I
I DEPTH I INCLINPTION I PZIMUTH I X-KOORD I Y-KOORD I Z-KOORD
I 

I (M) I 363 DEG 400 GRD I CM) I (M) I (M)
I************************************************************************~

	

3. 24.5 370.00 3241.04 -1297.29 -928.00

	

5. 24.5 370.00 3242.89 -1298.24 -932.55

	

10. 24.5 368.89 3244.73 -1299.19 -937.10

	

20. 24.5 368.87 3248.39 -1301.14 -946.20

	

30. 24.0 368.81 3252.01 -1303.07 -955.32

	

40. 24.0 368.84 3255.60 -1304.98 -964.45

	

50. 24.0 368.89 3259.19 -1306.89 -973.59

	

60. 24.0 368.89 3262.78 -1308.80 -982.72

	

70. 23.6 370.00 3266.36 -1310.67 -991.87

	

80. 23.0 370.00 3269.89 -1312.46 -1001.06

	

90. 22.5 370.00 3273.33 -1314.22 -1010.28

	

100. 21.8 372.22 3276.72 -1315.87 -1019.54

	

110. 21.0 371.11 3280.01 -1317.44 -1028.85

	

120. 21.0 372.22 3283.25 -1318.99 -1038.19

	

130. 20.6 370.00 3286.44 -1320.54 -1047.54

	

140. 20.0 370.00 3289.53 -1322.12 -1056.91

	

147. 20.0 370.00 3291.66 -1323.20 -1063.49
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PVVIKSIALING FOR ORKLPI
****************************************

MALING PV BORHULL T10

PVVIKSMALINGENE ER UTFØRT MED EPISIMPIN MULTIPLE SHOT SURVEY

INSTRUMENT TyPE DT. MED DETTE IN51RUMENTET BESTEMME5 HULLETS

RETNING I HVERT MALEPUNKT VED HJELP PV ET KOMPPISS OG

FPLLET VED HJELP PV ET KLINOMETER.

DET ER GJENNOmSNITTLIG MALT FOR HVER 8.8 METER LPNGS HULLET.

I IpBELLS FORM ER PIVVIKSVINKELEN I HVERT MALEPUNKT FORSKJELLEN

MELLOM PIVVIKSVINKELEN I TO ETTERFØLGENDE MALEPUNKTER,PVVIKET I

PIKSERETNINGENE OG TOTPLFIVVIKET FØRT OPP.
TOTPLPVVIKET ER DEFINERT SDM LENGDEN PV VEKTOREN FRP HULLBUNNEN,

SLIK DEN ER BESTEMT VED PVVIKSMALINGENE,TIL BUNNEN PV HULLET
OM DET IKKE HPDDE VERT PVVIK.

PVVIKT I BUNNEN PV HULLET ( 132.000 m.) ER I PIKSERETNINGENE :

DX= -3.54

DY= -.83

DZ= -.68

ER DET UTFØRT KORREKSJONER PA GRUNN PV MCIGNETISKE FORSTYRRELSER,

ER DETTE VIST I EN OVERSIKT OVER MALT RETNING. HVERT MALEPUNKT mED

EN * ER KORRIGERT.

PA GRUNNLPG PV EN REFERPNSE RETNING, ER DE MALTE RETNINGENE

OVERFØRT TIL DET PKTULLE KOORDINPITSYSTEM.

FOR A KOMME OVER I DET1E SYSTEMET ER DET INNFØRT EN FIDDISJONS-

KONSTPNT. ( 347.778 )

I TPBELL5 FORM ER FOR HVERT MALEPUNK1, MALEOPTPENE OG DE

BEREGNEDE KDORDINPITENE I DET PKTUELLE SYSTEM OPPSPITT.

HULLBPNEN ER OPPTEGNET I PROJEKSJONENE X-Y,X-Z,Y-Z.



DEVIPTION CPLCULPTION.
*********************************************

---NPME •ORKLP
--HOLE NO • T10

--DPTE • 27.6.84

DEVIPTION PNGLE.CGRD) DEVIPTION.
************************************************************

DEPTH DEV.PNGLE DIF. DX DY DZ TOT.DEV. POINT
.00 * * .00 .00 .00 .00 1

5.00 .22 * -.01 -.04 .00 .05 2
10.00 .29 .07 -.04 -.09 .00 .10 3
20.00 .18 -.10 -.11 -.23 '.00 .25 4
30.00 .39 .21 -.21 -.40 .00 .45 5
40.00 1.11 .72 -.39 -.55 -.02 .67 6
50.00 .07 -1.04 -.64 -.65 -.06 .92 7
60.00 .20 .13 -.88 -.73 -.11 1.15 B
70.00 .62 .42 -1.14 -.77 -.16 1.38 9
80.00 .61 .00 -1.47 -.75 -.24 1.67 10
90.00 .25 -.36 -1.86 -.75 -.32 2.03 11
100.00 .25 .00 -2.27 -.79 -.40 2.44 12
110.00 .25 .00 -2.68 -.82 -.49 2.84 13
120.00 .01 -.24 -3.08 -.84 -.57 3.24 14
130.00 .25 .24 -3.46 -.84 -.66 3.62 15
132.00 .50 .25 -3.54 -.83 -.68 3.69 16

PLPNED INCLINPTION = 15.00
PLPNED PZIMUTH = 370.00



EV IP T I ON CPLCULPT I ON.
****************************~3~******

--NPME  ORKLP
--HOLE NO - 110
---OPTE - 27.6.84
---CPLCULPTION METHOD: CORD PNGLE

EIRKLP flO

I*****************************X********3~-******XXXX***X*************~~
MEPSURED DPTP I COMPUTED OPTP

I MEPSURED I
I DEPTH I INCLINPTION I PZIMU1H I X-KOORD I Y-KOORD 1 Z-KOORD

(M) I 360 DEG 400 GRD I (M) I CM) I (M)
I**************X*******************X*******X********X************************

	

0. 15.2 367.78 3241.04 -1297.29

	

5. 15.0 367.78 3242.18 -1297.93

	

10. 15.0 366.67 3243.30 -1298.56

	

20. 15.0 365.95 3245.54 -1299.87

	

30. 15.0 364.44 3247.75 -1301.21

	

40. 14.0 364.44 3249.87 -1302.54

	

50. 14.0 364.74 3251.93 -1303.82

	

50. 14.0 365.56 3253.99 -1305.08

	

70. 13.5 366.67 3256.04 -1306.28

	

80. 13.0 365.58 3258.02 -1307.45

	

90. 13.0 364.44 3259.93 -1308.62

	

100. 13.0 363.33 3261.83 -1309.83

	

110. 13.0 364.44 3263.73 -1311.04

	

120. 13.0 364.44 3265.64 -1312.23

	

130. 13.0 365.56 3267.55 -1313.41

	

132. 13.0 367.78 3267.94 -1313.63

-928.00

932.83
-937.66
947.32
956.98
-966.66
976.36
-986.06
-995.78

-1005.51
1015.25

-1025.00
1034.74
1044.48
1054.23
1056.18
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RVV1KSMALING FOR ORKLP
*********************************K**31~

MALING RV BORHULL Fil

PVVIKSMALINGENE ER UTFØRT MED ERSTMRN MULTIPLE SHOT SURVEY
INSTRUMENT TYPE DT. MEU UETTE INSTRUMENIET BESTEMMES HULLETS
RETNING I HVERT MALEPUNK1 VED HJELP PV ET KOMPPISS OG
FPLLET VED HJELP RV ET KLINOMETER.

DET ER GJENNOMSNITILIG MALT FOR HVER M.9 MEIER LPNGS HULLET.

I TPBELLS FORM ER PVVIKSVINKELEN I HVFRF MALEPUNKT FORSKJELLEN
MELLOM PVVIKSVINKELEN I TO ETTERFØLGENDE MALEPUNKTER,RVVIKET I
PKSERETNINGENE OG TEMPLPVVIKET FØR1 UPP.
TOTPLPVVIKET ER DEFINERT SOM LENGUEN PV VEKTOREN FRP HULLBUNNEN,
SLIK DEN ER BESTEMT VED PVVIKSMALINGENE,TIL BUNNEN PV HULLET
OM DET IKKE HPDDE VFERT PVVIK.

PVVIKT I BUNNEN nv HULLET 125.000 ER I PKSERETNINGENE :

1.1X= -.71
DY= 2.50
UZ= -.12

ER DET UTFØRT KORREKSJONER PA GRUNN ny MRUNETISKE FURSTYRRELSER,
ER DETTE VIST I EN OVERSIKT OVER MALT RETNING. HVERT MALEPUNKT MED
EN * ER KORRIGERT.

PA GRUNNLPG PV EN REFERPNSE RETN1NG, ER UE MALTE RETNINGENE
OVERFØRT TIL DET RKTULLE KOORDINPITSYSTEM.

FOR R KOMME OVER I DETTE SYSTEME1 ER UEF INNEØRT EN RUDISJONS-
KONSTPNT. C 347.788 )

I TPUELLS FORM ER FOR HVERT MALEPUNKT, MALEDRTRENE OG UE
BEREGNEDE KOORDINPTENE I DET PKTUELLE SYSTEM OPPSPITT.

HULLBPNEN ER OPPTEGNET I PROJEKSJONENE X-Y,X-Z,Y-Z.



DEVIRTION CPLCULP I ION.
*********************************************

---NPME • ORKLP
---HOLE NO - T11

---OPTE • 27.6.84

UEVIPTION PNGLE.C6RU) DEVIPIION.
************************************************************

DEPTH DEV.RN6LE DIF. DX UY DZ TOT.DEV. POIN1

.00 * * .00 .00 .00 .00 1

5.00 .56 * -.03 .12 -.01 .12 2

10.00 .56 .00 -.01 .23 -.01 .23 3

20.00 .39 -.17 .06 .42 -.01 .42 4

30.00 .10 -.29 .12 .58 -.01 .59 5

40.00 .91 .81 .12 .76 -.01 .77 6

60.00 .16 -.74 .04 .93 -.02 .93 7

60.00 .39 .22 -.06 1.11 -.04 1.11 8

70.00 .16 -.23 -.16 1.34 -.05 1.35 9

80.00 .31 .15 -.26 1.55 -.06 1.58 10

90.00 .08 -.23 -.37 1.74 -.08 1.78 11

100.00 .31 .23 -.48 1.94 -.09 2.00 12

110.00 .14 -.17 -.57 2.16 -.10 2.24 13

120.00 .14 .00 -.66 2.38 -.12 2.48 14

125.00 .01 -.13 -.71 2.50 -.12 2.60 15

PLRNED INCLINFITION = 5.00
PLRNED PZIMUTH = 370.00



DEV I PT I ON cni_cuLn Ti oN.
*********************************************

---NPME  ORKLP
--HOLE NO  - 111
--OPTE - 27.6.84
--EPLCULPTION MEIHOD: EORD PNGLE

ORKLP Til

I*****************************X**********X***¥**-XXXXXX***************(******
I MEPSORED DRTP I EOMPUTED EIPTP
I 

I MEP5IJRED I I I I I

I DEPTH I INELINPTION I PZIMUTH I X-KOORD I Y-KOORD I Z-KOORD
I 

I (M) I 360 DEG 400 GRD I CM) I (M) I (M)

I*****************~*******************X***********************************

	

0. 4.0 386.68 3241.04 -1297.29 -928.00

	

5. 4.5 386.68 3241.40 -1297.37 -932.99

	

10. 5.0 386.68 3241.81 -1297.46 -937.97

	

20. 5.0 382.23 3242.65 -1297.67 -947.93

	

30. 5.0 383.34 3243.49 -1297.90 -957.89

	

40. 4.2 381.12 3244.26 -1298.12 -967.86

	

50. 4.2 378.90 3244.99 -1298.35 -977.83

	

60. 4.0 383.34 3245.64 -1298.56 -987.81

	

70. 4.0 385.57 3246.32 -1298.72 -997.78

	

80. 4.0 381.12 3246.99 -1298.90 -1007.76

	

90. 4.0 380.01 3247.66 -1299.11 -1017.74

	

100. 4.0 384.45 3248.33 -1299.31 -1027.71

	

110. 4.1 383.34 3249.01 -1299.48 -1037.69

	

120. 4.0 384.45 3249.70 -1299.66 -1047.66

	

125. 4.0 384.45 3250.03 -1299.74 -1052.65
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PVVIK5MALING FOR ORKLP INDUSTRIER H15
****************************************

MALING RV BORHULL 112

PVVIK5MALINGENE ER UIFØRT MED EnsTwIN MULTIPLE SHOT SURVEY
INSTRUMENT TYPE UT. MED DETTE INS1RUMEN1ET BESTEMME5 HULLET5
RETNING I HVERT MALEPUNKT VED HJELP ny ET KOMPHS5 OG
FPLLET VED HJELP PV ET KLINUME1ER.

DET ER GJENNOMSNITTLIG MALT FOR HVER 8.7 ME1ER LPNGS HULLET.

I TPBELL5 FORM ER PVVIK5VINKELEN I HVERT MRLEPUNKT FORSKJELLEN
MELLOM PVVIK5VINKELEN I TO ETTERFØLGENDE MALEPUNKTER,PVVIKET I
PKSERETNINGENE OG 10TPLPVVIKET FØR1 OPP.
TOTPLPVVIKET ER UEFINERT 50M LENGDEN pv VEK1OREN FRP HULLBUNNEN,
5LIK DEN ER BESTEMY VED RVVIK5MALINGENE,TIL BUNNEN PV HULLET
OM DET IKKE HPUDE VRRT PVVIK.

PVV1KT I EIUNNENHV HULLET 122.EJDO m.) ER I PK5ERETNINGENE :

DX= -.43
DY= 1.37
DZ= .05

ER IJETUTFØRT KORREKSJONER PR GRUNN PV MPGNETISKE FORSTYRRELSER,
ER DETTE VIST I EN OVERSIKT (iVERMALT RETN1NG. HVERT MALEPUNKT MED
EN * ER KORRIGERT.

PA GRUNNLPG PV EN REFERPN5E RETNING, ER DE MALIE RETNINGENE
OVERFØRT TIL DET PKTULLE KOORDINPISYSTEM.

FOR A KOMME OVER I DETTE 5Y5TEMET ER DET INNFØRT EN PDDISJON5-
KONSTPNT. C 347.778 )

I 1PBELL5 FORM ER FOR HVERT MALEPUNKT, MALEDP1PENE OG DE
BEREGNEDE KOORDINPTENE I DET PKTUELLE 5Y51EM UPPSPTT.

HULLBPNEN ER OPPTEGNET I PROJEKSJONENE X-Y,X-Z,Y-Z.



DEVIRTION CPLCULR f ION.
************************************K********

--NPME  ORKLR INDUSTRIER R/5
--HOLE NO - T12

- 27.6.84

DEVIRTION PINGLE.(GRD) DEVIRIION.

************************************************************

DEPTH DEV.RNGLE DIF. UX DY DZ TOT.DEV. POINT

.00 * * .00 .00 .00 .00 1

5.00 .04 * -.04 .07 .00 .08 2

10.00 .34 .30 -.06 .14 .01 .15 3

217.00 .56 .22 -.07 .22 .01 .23 4

30.00 .56 .00 -.07 .30 .01 .31 5
40.00 .34 -.22 -.08 .39 .02 .40 6

50.00 .33 .00 -.10 .49 .02 .50 7

60.00 .45 .11 -.10 .58 .02 .59 8

70.00 .78 .33 -.12 .70 .03 .71 9

80.00 .02 -.76 -.18 .86 .03 .88 10

90.00 .10 .08 -.25 1.02 .04 1.05 11

100.00 .35 .25 -.31 1.14 .05 1.19 12

110.00 .13 -.22 -.36 1.25 .06 1.30 13

120.00 .08 -.05 -.42 1.35 .06 1.41 14

122.00 .01 -.06 -.43 1.37 .06 1.44 15

PLRNED INCLINRTION = 3.00
PLRNED RZIMUTH 170.00



DEV IPI I ON EPLEUL P 1 I U N.

--NPME  ORKLP INUUSIRIER P/5

---HOLE NO - T12
--OPTE - 27.6.84
--EPLCULPTION ME1HUD: EURD PNLILE

	

ORKLP INDUSTRIER P/S 112

IM*************************************K*********Xx******************~~

I MEPSURED DPTP I EUMPUTED UPTP

1 


I MEPSURED II I I I

I DEPTH I INELINPTION I PZIMU1H I X-KUORD I Y-KOORD I Z-KOURD

I 


I (M) I 360 DEG 400 GRD I (M) I (M) I (M)

1********************************************X******************************

	

0. 3.8 160.00 3241.04 -1297.29 -928.00

	

5. 3.8 160.62 3240.77 -1297.10 -932.99

	

10. 3.5 161.67 3240.51 -1296.91 -937.98

	

20. 3.0 162.02 3240.04 -1296.59 -947.96

	

30. 3.5 162.22 3236.57 -1296.28 -957.95

	

40. 3.2 161.59 3239.09 -1295.85 -967.93

	

50. 3.5 161.11" 3238.61 -1295.61 -977.91

	

60. 3.1 160.00 3238.14 -1295.28 -987.90

	

70. 3.8 159.23 3237.66 -1294.92 -997.88

	

80. 3.8 158.89 3237.13 -1294.53 -1007.86

	

90. 3.8 160.39 3236.59 -1294.13 -1017.83

	

100. 3.5 162.22 3236.07 -1293.77 -1027.81

	

110. 3.6 163.26 3235.55 -1293.43 -1037.79

	

120. 3.6 164.44 3235.02 -1293.09 -1047.77

	

122. 3.6 164.44 3234.92 -1293.02 -1049.77
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( Z - X) PROJ.

ORKLA INDUSTRIER A/S

BORVIFTE PROFIL 133
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